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Grasantorin taideteos

Kuvanveistaja Jukka Lehtisen
taideteossuunnitelma
Grasantorille

Taideteosluonnokset on tehty 20216, mutta sijaintia
on padivitetty 2024. Kustannusarvio on tarkistettu 2025.

Grasantorille sijoittuva taideteos on teraksinen abstrakti
kasviaihe,jonka alle paasee kavelemaan. Teoksen lomit
tain asettuvat lehdet kokoavat sateen vesiputoukseksi.
Teoksen ymparille tulee suuria istuimina toimivia maakivia.
Teoksen alustaksi tulee vesiroiskeen muotoinen alue.

1/12



Sisdllysluettelo

sivu
I Sisdllysluettelo 2
2. Yleistd 3
3 Sijoitus torille 4
4 Veistos 5
5 Valmistus 6
5.1.  Lehdet 6
5.2.  Varret 8
5.3.  Veistoksen kokoonpano ja lehtien liittdminen yhteen 9
6. Perustukset Il
7. Alustava kustannusarvio 12
8. Taiteilijan yhteystiedot 12

KUVA:Veistos ja alusta maakivineen yllhddltd

2/12



Kuvanveistdjd Jukka Lehtisen taideteossuunnitelma

2. Yleista

Grasan torille sijoittuva taideteos on teraksinen abstrakti kasviaihe, jonka alle paasee kavelemaan.
Teoksen lomittain asettuvat lehdet kokoavat sateen vesiputoukseksi.Vesiputouksen alusta te-
hdaan mahdollisesti suurista kivista ja noppakiveyksesta. Lisaksi teoksen ymparille tulee suuria
istuimina toimivia maakivia. Yksi lehti on taipunut maata vasten ja toimii se istuimena. Penkilla
isuttaessa katseen suunta on kohti Olarin kirkkoa.

Teoksen alustaksi tulee vesiroiskeen muotoinen alue, jonka pisin halkaisija on n. 15 metria. Varin
tulisi olla sininen ja materiaalina voi toimia esimerkiksi turva-alusta. Vaihtoehtoinen materiaali voi
olla myos hiekkatekonurmi, mikali turva-alusta katsotaan teknisesti paikkaan huonosti soveltu-
vaksi. Lopullinen materiaali valitaan teoksen toteutussuunnittelun yhteydessa yhteistyossa alueen
suunnittelutiimin kanssa.

Mallinnuskuvassa (KUVA:Veistos ja alusta maakivineen yllhddiltd, sivu 2) on hahmotettu alustaan

kuvioita, jotka muistuttavat veden syvyytta ilmaisevia karttamerkintoja. Lopullinen kuvio voidaan
maaritella maakivien asennuksen yhteydessa.

KUVA: Veistos yldviistosta
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KUVA:Taideteos altapain katsottuna

3. Sijoitus torille

Taideteos sijoittuu Graran torin lounaiskulmaukseen uuden asuinrakennuksen
edustalle. Ymparille jaa huoltoajon mahdollistavat ja kivetyt reitit aukion ita- ja

pohjoisreunoilla. Sadevesi ohjataan viereisille istutuksille, jotka valitaan taideteoksen
ideaan sopiviksi. -

Veistoksen alusta ja maakivet, perustukset seka valaistus toteutetaan torin

rakenntamisen yhteydessa.Taiteilija on mukana valitsemassa ja asemoimassa
maakivia
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PIIRUSTUS sijoitus torille (ks liite.Asemapiirros, Grasantori_1_200_taideteos_sijainti)

4. Veistos

Veistoksen materiaali on kuumasinkitty teras. Veistos on abstrahoitu kasviaihe.Se ei esitda mitaan tiettya kas
via.Lehtien muodot ovat ameebamaisia, latakonomaisia. Luonnosvaiheessa aiheessa on kahdeksan pystyssa
olevaa lehtead ja yksi kaatunut.

Veistoksella ei ole vield nimed.Osuva nimi [6ytyy varmasti valmistuksen aikana.

Valmistusvaiheessa tekniset ratkaisut punnitaan yhteistyossa rakennesuunnittelijan kanssa ja veistosaiheesta
tehdaan tarvittavat lujuuslaskelmat.
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KUVA: Veistosaiheen koko

4,9 m

5. Valmistus

Terasosat valmistetaan alihankintana metallialan yrityksessa. Taiteilija valvoo valmistusta. Teos on mallinnettu
suurpiirteisesti luonnosvaiheessa. Taiteilija mallintaa valmistusvaiheessa teoksen tarkemmin ja tekee osista
selkeat tyopiirustukset. Huolellinen mallinnus mahdollistaa tehokkaan konepajatyon.

Erikseen valmistetut osat hitsataan kokoonpanovaiheessa tarvittavin osin yhteen ja veistos koepystytetaan
ennen kuumasinkitysta. Tassa vaiheessa lehtiin liitetaan kiinnitysosat (ks. KUVAT: Lehtien kiinnitys toisiinsa ja
Lehtien kiinnitysosat)

5.1. Lehdet

Lehdet laserleikataan kuuden millin teraslevysta. Laserleikattu kuuden millin teraslevy muotoillaan
sarmaamalla aaltoilevaksi lehdeksi. Laserleikkauksen yhteydessa lehden pintaan piirrotetaan laserilla merkit
sarmayslinjoja varten. Sarmays tehdaan kahtena erillisena puolikkaana, jotka hitsataan yhteen. Sarmayslinjat
ovat viuhkamaisia veistosaiheen keskustaa kohden kapenevia. Nain saadaan keskustaa kohden supistuvia
aaltomaisia muotoja. Sarmaystiheys on pienimmilladan vain 10 millimetria, jolloin muodosta tulee pyorea, eika
sarmays nay kulmikkaana muotona. Sarmayskulmat ovat keskimaarin |-5 astetta. Lehdet hiekkapuhalletaan
ennen kuumasinkitysta, joka peittaa loputkin sarman terien jaljet lehden pinnassa.

Valmiiden lehtien ylapintaan kahden lehden viliin piiloon jaavalle osuudelle hitsataan tarvittaessa kriittisiin
paikkoihin 8 -10 mm pyoterastankoja vedenohjaimiksi, jotta kaikki vesi saadaan ohjatuksi veistoksen keski-
osaan ja veistoksen alla voi olla kastumatta suojassa satteelta.

Sarmattyjen lehtinen pintaan painetaan prassilla harvakseltaan tata varten valmistetulla tyokalulla muutaman
senttimetrin syvyisia halkaisijaltaan noin viiden senttimetrin kohoumia. Nama kohoumat ovat alhaalta pain
katsottuna pullistumia ylospain. Ne tuovat lehtiin lisaa yksityikohtia ja rikkovat muutoin helposti yksitoik-
koisen ilmeen.
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PIIRUSTUS: Lehden muoto ja sdrmdysviivat

2453 mm

854 mm

776 mm

PIIRUSTUS: Kaatunut lehti

1361

UP 7° R0.74

829

2679

Sdrmays

Sarmaysviivat piirotetaan laserilla lehted leikattaessa muutaman sentin matkalta lehden reunoille. Tybskentelyn
helpottamiseksi lehdet taytyy tehdd kahdesta tai useammasta osasta ja hitsata sérmdyksen jalkeen yhteen.
Kokonainen lehti voi olla liian raskas liikuteltavaksi ja muoto voi estdd sarmdadmisen.

Mallissa v&ihemmdan sarmdayksid, kuin lopullisessa lehdessé. Muoto on niin kaareva, etté sGrmdayksid tarvitaan 3

kertaa tihedmmin, kuin t&ssa mallissa. Mallintaminen on niin hidasta, ettd olen tassd luonnosteluvaiheessa
tehnyt vain joka kolmannen sérmdayksen.
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5.2 Varret

Varret taivutetaan 76,1 mm vahvuisesta saumattomasta
terasputkesta, jonka ainevahvuus on 5 - 8 mm. Lopul-
linen vahvuus maaritellaan toteutusvaiheessa rakenne-
suunnitelijan toimesta.Varsien tyvessa on paksummasta
ainesputkesta sorvattu kartiomainen kappale. Se ei
todennakoisesti ole tarpeen lujuuden vuoksi, mutta

se on olemassa ulkonaon vuoksi.Varret kiinnitetaan
valettuihin perustuksiin pulteilla tyven laipasta. Laippa
vahvikkeineen jaa maan alle. (ks. PIRUSTUSKSET Varsi ja
Kaatuneen lehden varsi )

Varret kiinnitetaan lehtiin mekaanisesti. Lehtiin hitsataan

holkki, johon varsi kiinnitetaan pulteilla mahdollisimman
huomaamattomasti. (ks. PIIRUSTUS Lehtien kiinnitys varsiin)

PIIRUSTUS: Kaatuneen lehden varsi

2305,27

76,10

150, |

PIIRUSTUS: Varsi

1958

~—— i
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5.3.Veistoksen kokoonpano ja lehtien liittdminen yhteen

Valmistusvaiheessa ennen sinkitysta lehdet kiinnitetaan varsiin, jonka jalkeen ne
asemoidaan keskenaan oikeaan asentoon. Lehtiin hitsataan kiinnikkeet mekaanista
kiinnitysta varten.Ylempaan lehteen porataan paikalla halkaisijaltaan 80 mm reika,
johon hitsataan kuppimainen pesa, johon pultin kanta uppoaa. Alempaan lehteen
hitsataan sopivaan kulmaan vastakappale, jossa on kierre pulttia varten. Lehdet
kiinnitetaan kuumasinkitylla M24 pultilla. (ks. PIIRUSTUKSET: Lehtien kiinnitys toisiinsa
ja Lehtien kiinnitysosat ) Rakennesuunnitelija maarittelee lopullisen kiinnitystavan
toteutusvaiheessa.

PIIRUSTUS: Lehtien kiinnitys varsiin

Kuvitteellinen lehden pinta

=

o o

\Reié’r pitétinruuveille tai pulteille

D76

Kiiloja on kahden kokoisia,
ja koska ne hitsataan
aarevaan pintaan,
taytyy niité mahdollisesti
mallintaa muutamia Tukikillat, ulkon&dn vuoksi
profiiliitaan erimuotoisia

Sorvattu kiinnitysholkki
hitsataan varren p&ahan
ennen kuumasinkitystd.
Holkissa on kierteet
lukituspulteille.

DETAIL A
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PIIRUSTUS: Lehtien kiinnitys toisiinsa

Lehdet liitetaan yhteenM24 kuumasinkityilla pulteilla. Pultin kanta uppoaa pulttipesaan lehden
pinnan tasoon. Pesaan jaava rako voidaan lopuksi tiivistaa elastisella massalla.

KUVA: Kiinnitysosat

Pultipesa hitsataan ylempaan 2%
lehteen porattuun reikaan

%) 80 .I\
® 54 ™\
w@

Kierrelatta hitsataan alemman
lehden ylapintaan

24

120
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6. Perustukset
Veistokselle valetaan paikalla perustukset joiden halkaisija on noin 3.5 metria ja korkeus 22 cm. Perustuk-

siin asennetaan valuvaiheessa kaksiosainen pohjalevy, jossa on tartunnat betoniin ja valmiit kierteet pulteille
varsien kiinnittamista varten.

PIIRUSTUS: Perustukset / leikkkaus

Perustukset 7/ leikkaus

teroksinen

poh jalevy
ankkuritapit
K~eoo reunahaat
&0 T8 k300
~100 8
600 ‘
N
()
d
d

2112 laatan ymp‘dr‘i,j
Jotkos >600

Laoakerointikerros:

vesieristeen pddlle
eristeen pudlle ANKKUROINTITAPIT
bitumikermimotto, T16-120
el limata alustoan ASOOHW)

poh jalaatta

/ —hitsi Smm
Jonka paalla: o
on vesieristys o

\Rutmater‘dg O0x50x5—50

(Fe 37B>

50

MITTAKAAVA

1:10
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7. Alustava kustannusarvio

Alihankinta/valmistus, RecTec Engenneering Oy

lehdet sarmays ja hitsaus, 8 pl

kohoumien painaminen

kuumasinkitys
varret, taivutus ja hitsauskokoonpano 8kpl

kuljetukset

koepystytys

valmistus yhteensa 74000
lujuuslaskenta ja tekninen valvonta 6000
nostotyd/pysytys, INR-Saneeraus Oy 4500
pystytyksen aikainen vakuutus 500
SolidWorks 3D mallinnusohjelman lisenssi 6000
alihankinta yhteensa 91000

Muut kustannukset

Alihankintatydn valvonta (taiteilija) 9500
mallinnus, ja tyopiirustusten teko 12 viikkoa 29000
matka- ja puhelinkulut 4500
maakivien valinta ja asennuksen valvonta 2000
taiteilijapalkkio 34000
luonnospalkkio 5000
muut kustannukset yhteensa 84000
Yhteensa alv 0% 175000

Kaikki hinnat ovat alv 0%. Hinta on laskettu kuumasinkitylle terakselle. Muitakin materiaaleja voidaan valm
istusvaiheessa harkita. Niiden vaikutus kustannuksiin arvioidaan samalla.

Tyokokouksessa 9.11.2016 on sovittu, etta perustukset, veistoksen alusta, maakivet ja niiden asennus, seka
taideteoksen valaistus sisallytetaan torin kustannuksiin.

8. Taiteilijan yhteystiedot

kuvanveistdja Jukka Lehtinen

puhelin +358 50 3366031
sahkoposti jukka.nen@hotmail.com
kotisivut www.jukkalehtinen.fi
osoite Karkkulantie 233

16300 Orimattila
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